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de longue date avec succes
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Usinage cinq axes, tournage trois axes, taillage, rectification, mortaisage et plus encore : quand SOMAB a
voulu équiper sa machine porte drapeau, le Genymab, c'est tout naturellement qu'elle s'est tournée vers
NUM, son partenaire de toujours. Née en 1985, la SOciété de Mécanique et d'Automatismes du Bourbonnais
a hérité de la compétence d"Ernault Somua dont les machines sont connues dans le monde entier.

Genymab est basé sur un concept
simple : Passer directement de la
piéce brute ala piéce finie quelles que
soient les opérations a effectuer. Pour
ce faire les classiques X, Z et C sont épau-
lés par deux axes supplémentaires Y et
B. De nombreuses options permettent
d’'adapter cette machine a des besoins
particuliers : nombre d'outils en maga-
sin, palpeurs divers, second chariot,
table d'usinage pour n'en citer que
quelques-unes. Cette cinématique est
montée sur un banc en granit reconsti-
tué qui amortit naturellement les vibra-
tions dont les limites sont repoussées
encore plus loin grace aux variateurs de

la série NUMDrive C dotés d'algorithmes
évolués et performants. C'est souvent
par leur facilité d'usage que |'on recon-
nait les grandes solutions. Le Genymab
n'y fait pas exception. Equipée a l'ori-
gine en Axium Power la machine est
maintenant reconvertie en Flexium
pour tirer profit des fonctionnalités les
plus avancées. Le passage de broche
en axe (, de tournage en fraisage et
réciproquement, la validation d'un
planincliné se font tout naturellement
par l'intermédiaire d'un simple code G
qui valide la prise en compte des chan-
gements de structure et autorise les
fonctionnalités correspondantes.

La zone de travail du Genymab avec la
contre pointe et la table de fraisage sur
la droite

Voyons un peu plus en détail I'aspect
taillage. NUM a intégré sur son logi-
ciel standard une 'boite de vitesse
électronique’ qui permet la synchro-
nisation entre une fraise meére et la
piéce a tailler ; le tout en prenant
en compte de nombreux paramétres
pour permettre aussi bien le taillage
droit qu'hélicoidal et ce avec diffé-
rentes options de shifting. Liée a sa
conception méme, la rigidité de la
téte porte outil permet d'effectuer
ces opérations avec la qualité d'usi-
nage souhaitée. La sécurité n'est pas
oubliée puisque la performance de
synchronisation est surveillée en per-
manence afin de générer un dégage-
ment d'urgence si quelque événe-
ment fortuit venait a se produire. Les
variateurs disposent d'une réserve
d'énergie suffisante pour enclencher
un mouvement méme en cas de dis-
parition du réseau électrique.

De gauche a droite : Mr Roland Vesvres
Directeur Commercial SOMAB, Mr Ber-
nard Jacquard Directeur SOMAB et Mr
Elia Barsanti Directeur NUM France

Bas : Exemple d'une piéce realisée en-
tierement sur le Genymab : Tournage +
Fraisage + Taillage

Tout en bas : La pupitre de controle du
Genymab composé du pupitre industriel
FS152i et du pupitre machine MPo4.

Cette machine, qui n'a pas la structure
classique d'une tailleuse, bénéficie
des atouts nécessaires pour exécuter
toutes sortes de profils. La piéce qui
est en général portée par un axe spé-
cifique I'est ici par la broche princi-
pale de tournage, les axes X (prise de
passe) et Y (shifting) sont intervertis.
il a suffi d'adapter le paramétrage de
I'algorithme pour prendre en compte
cette spécificité. La programmation
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d'une opération de taillage se fait en
une seule ligne qui stipule le nombre
de dents a tailler, le nombre de filets
de la fraise meére, l'angle d'hélice
éventuel aprés quoi différents cycles
de plongée vont permettre d'obtenir
la piéce désirée.

La puissance accrue de Flexium per-
met d'encore améliorer les per-
formances, grace, entre autres, a
une période d'échantillonnage plus
courte, un automatisme plus perfor-
mant tout en gardant une compatibi-
lité de programmation totale hormis
bien sfir les fonctions nouvelles. Les
possibilités de personnalisation de
I'IHM notamment en graphique vont
simplifier la conduite machine. La
simulation FX3D permet de se repré-
senter sous tous ses angles la piéce
qui va &étre réalisée (I'aspect taillage
est en cours de développement) mais
peut &tre plus intéressant encore, les
collisions éventuelles qui sont parfois
difficiles a imaginer sur une struc-
ture complexe seront signalées avant
qu'elles ne puissent avoir des consé-
quences graves.

La programmation au pied de la ma-
chine n'est pas oubliée, Genymab est
équipé d'une ergonomie de program-
mation spécifique qui pourra étre se-
condée par I'outil FXCAM.

Mais méme le meilleur systéme se-
rait peu de chose sans accompa-
gnement humain. C'est ici un autre
aspect de I'offre NUM qui permet
d'obtenir la meilleure solution pour

chaque projet. Il en existe trois volets.
- La participation active : NUM apporte
tout son savoir-faire en automatisa-
tion et assure assistance et conseil.
- La coopération active : Mutualisa-
tion des compétences avec les équipes
du client et réalisation en partenariat.
- La solution globale : NUM prend en
charge la direction globale en tant que
maltre d'ceuvre depuis le cahier des
charges jusqu‘a la mise en service, la
formation et la maintenance.

Dans le cas présent participation et
coopération ont été mises en ceuvre
pour aider SOMAB a prendre en main
ce nouvel équipement mais aussi
pour appréhender plus rapidement les
fonctionnalités nouvelles telles que la
simulation et le taillage.

Cette coopération s'est trés vraisem-
blablement avérée efficace, mais lais-
sons la parole a M. Jacquard, le direc-
teur de SOMAB pour s'en assurer:

« Le Genymab est une machine qui
peut tout faire ou presque si elle est
associée a une commande numérique
performante. SOMAB a trouvé en NUM
le fournisseur qui pouvait piloter effi-
cacement ce type de machine. Pour
preuve l'intégration de la fonction
taillage d'engrenage a été réalisée ra-
pidement et sans probléme »

Une fois encore le slogan de NUM s‘ap-
plique a merveille : Fournir a nos par-
tenaires des solutions de numérisation
avancées afin de développer un avan-
tage compétitif dans I'intérét de tous.




